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Unsere Maschinen sind fir

den AuBeneinsatz konzipiert.
Wir verwenden nur verzinktes
Stahlblech und verbinden

die Teile mittels Klemmnieten

und Schrauben, um die
Oberfléchenschicht intakt zu
belassen. Die Kanten sind
zuriickgebogen, die Fugen und
N&hten iberschneiden sich

und viele Teile sind erhaben,

um das Eindringen von Wasser
zu verhindern. Die am meisten
gefahrdeten Gelenke sind
zusdtzlich mit Gummistreifen oder
Silikon abgedichtet. Die Produkte
der HINE wurden firr Anlagen mit
saisonalem Betrieb entwickelt.

Die Kaparzitdt des Befillungsférderers KTA wird angepasst, um Material von einem Skandia

KTA Elevator zu Vorratsbunkem/Silos zu beférdern. Er ist mit 15°, 30° oder 45° Neigung erhdlilich.
STANDARDAUSSTATTUNG: ZUBEHOR:
> Motor mit Kettenantrieb > Regenhaube fir Motor
> Einlauf fir Spannteil > Direkimontierter Getfriebemotor mit Stitzrahmen
> Auslauf fur Anfrieb > Regenhaube fir Flachgetriebe-Motor
> Gurtspanner im Spannteil > Uberlaufklappe/Inspektionssffnung mit Sicherheitsschalter
> Boden-Reinigungsschieber im Spannteil > Anschlisse, Trichter und Verteiler fir verschiedene Zwecke
> Zwischenbdden mit glatten Keilzinkungen > Auslaufschieber (verschiedene Antriebsvarianten)
> Dauergeschmierte lager > Regenhaube fir Auslaufschieber
> Stahlkette mit Mitnehmer aus Kunststoff > Kette mit Birstenreinigungs-Mitnehmer
> Kabelunterstitzung fir bis zu 12 m Spannweite

Uberlaufklappe/ Kette mit Reinigungs-
Inspektionséffnung mit Mitnehmer.
Sicherheitsschalter.
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Direktmontierter

LEAD'NG Getriebemotor mit

Stistzrahmen.
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MASSZEICHNUNG

KTA
BEFULLUNGSFORDERER
Forderleistung fir 750 kg/m?3
Férderleistung

Geschwindigkeit
Keftengeschwindigkeit

Forderkette, Typ

Kettenteilung/max. Zugstérke
Mitnehmer, Anzahl/m Kette
Mitnehmer, Material

Kettenrad, Z&hne

Fordersektion, Breite/Hohe
Blechstarke Antrieb, Spannteil
Blechstarke Férdersektion

Blechstarke Einlauf- und Auslaufirichter

ATEXKlasse (serienméBige Anlage)
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Alle Zeichnungen sind im CAD-Format verfiigbar.

30 t/h 40 t/h 60 t/h
36 45 63
48 60 84
176 185 194
1.08 114 119
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